Harze
Polyesterharze

» Polyesterharze

Die hier aufgeflihrten ungesattigten Polyesterharze
(UP) sind flussige Reaktionssysteme, die nach
Zumischen eines Harters — und eventuell eines
Beschleunigers — bei Raumtemperatur ausharten und
Uberwiegend zusammen mit Verstarkungsfasern (wie
zum Beispiel Glasfasern) zu Formteilen verarbeitet
werden.

Lieferiibersicht Harze zum Handlaminieren und Faserharzspritzen

Produkt- Kalthartung: Gelierzeit  Packungs-
Artikel-Nr. bezeichnung  Charakteristik Reaktivitat Harterzugabe 20°C[min.] groBen kg

o-Phthalsdureharz, vorbeschleunigt, thixo-

tropiert, mit verringerter Styrolemission. Gute

Benetzungs- und Entliftungseigenschaften.
NORSODYNE  Geeignet zur Herstellung von Booten, Behdl-  mittel

e

[o) - —
06.6H13271 H-13271 TAE tern und industriellen Formteilen. Zertifikat ~ reaktiv 15% CUROX M-300 12-20 auf Anfrage
des Lloyds Register Of Shipping liegt vor. Die
Harze der Reihe H-13... sind furr den Einsatz in
Kontakt mit Lebensmitteln geeignet.
NORSODYNE ) mittel o 1.000, 225,
@ 06.6H13372 H-13372 TAE wie NORSODYNE H-13371 TAE reaktiv 1,5% CUROX M-300 18-28 30
@ 06.6H13380 E?g;%D:A'\éE wie NORSODYNE H-13371 TAE :;;tlffilv 1,5% CUROX M-300 27-37 auf Anfrage
@ 06.6H13473 235457032;’\5 wie NORSODYNE H-13371 TAE :z;tlrteilv 1,5% CUROX M-300 36-50 auf Anfrage
@ 06.6H13674 23565212}2\!‘5'5 wie NORSODYNE H-13371 TAE :2:;;'\/ 1,5% CUROX M-300 48-65 auf Anfrage
o-Phthalsaureharz, vorbeschleunigt, thixotro-
piert. Formteile entsprechen Typ DIN 1110. Gute
VIAPAL Trankungseigenschaften, spannungsarme  mittel o
Uiz At UP-242 BT/57  Aushartung. Geeignet zur Herstellungvon  reaktiv ARSI 20-30 220,30,5
Booten, Behaltern und industriellen Formteilen.
Zertifikat des Germanischen Lloyd liegt vor.
VIAPAL Wie UP-242 BT/57, mit mittel o
06.1UP242BMT UP-242 BMT/57 verringerter Styrolemission. reaktiv 2% CUROX M-300 20-30 220,30,5
o-Phthalsaureharz, vorbeschleunigt, thixo-
tropiert, mit stark verringerter Styrolverduns-
NORSODYNE  tung. Zeichnet sich durch erhdhte mechanische mittel o
066549115 S-49115 TAIE Festigkeit und Warmeformbestandigkeit aus.  reaktiv 15% CUROX M-300 230" 1000, 225
Formteile entsprechen Typ DIN 1140. Besonders
geeignet zur Herstellung von Fahrzeugteilen.
o-Phthalsdureharz, vorbeschleunigt, thixo-
tropiert, mit stark verringerter Styrolverduns-
061UP303BMT VIAPAL tung. Zeichnet sich durch erhéhte Schlagzahig-  hoch 1% CUROX M-300 30-40  220,30.5

UP-303 BMT/55 keit und Formbestandigkeit in der Warme aus. reaktiv
Formteile entsprechen Typ DIN 1140. Besonders
geeignet zur Herstellung von Karosserieteilen.
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Produkt- Kalthartung: Gelierzeit ~ Packungs-
Artikel-Nr. bezeichnung Charakteristik Reaktivitait ~ Harterzugabe 20°C[min.] groRen kg

Isophthalsaure/Neopentylglykolharz,
vorbeschleunigt, thixotropiert. Hohe
Formbestandigkeit in der Warme.
06.1VUP VIAPAL Sehr gute chemische Tauglichkeit, hoch
4T14BET VUP-4714 BET/52  insbesondere HeiBwasserbestandig-  reaktiv
keit. Fir Sanitarteile, Schwimmbecken,
chemikalienfeste Behalter und zur
Herstellung von UP-Formen geeignet.

2 % CUROX M-300 17-28 210,30, 5

UP-Harz, vorbeschleunigt, thixotro-

piert. Erhohte Bruchdehnung und hoch

Schlagzahigkeit. Sehr gute Bestandig- reaktiv 2 % CUROX M-300 17-27 60, 30
keit gegen Styrol; flir Pufferschichten

im UP-Formenbau.

06.1VUP VIAPAL
4T74BET VUP-4774 BET/57

Alle Harze sind auch in den Versandeinheiten IBC-Container (1.000 Liter) und Tankwagen (10.000 Liter) lieferbar.

Lieferlibersicht Harze zum Injizieren und Nasspressen

Produkt- Kalthartung: Gelierzeit  Packungs-
Artikel-Nr. bezeichnung  Charakteristik Reaktivitdit ~ Beschleuniger/Harter  20°C[min.] groRen kg
o-Phthalsaureharz, diinnfliissig. Kurze
06.1UP VIAPAL Trankungs-und Entformzeiten. Fir hoch 0,3 % C-101 10416 22030
002 UP-002/60 Vakuuminjektion und RTM geeignet. reaktiv 2,0 % CUROX M-300 ’

Formteile entsprechen Typ DIN 1110.

o-Phthalsdureharz, diinnfliissig.

06.6 NORSODYNE  Standard-Injektionsharz mit guten mittel 0,5 % C-101 118 2b1.000 k
12984V 1-2984 V mechanischen und thermischen reaktiv 2,0 % CUROX M-300 ’ 8
Festigkeiten.

o-Phthalsdureharz, sehr diinnflissig.
Erhohte Formbestandigkeit in der
06.1VUP VIAPAL Warme. Fiir Vakuuminjektion,RTM hoch 1,0 % C-101
4779 VUP-4779/55 sowie Rohrherstellung im Wickel- reaktiv 2,0 % CUROX M-300
und Schleuderverfahren geeignet.
Formteile entsprechen Typ DIN 1140.

7-12 220,30

o-Phthalsaureharz mit hoher Schlagza-
higkeit und Formbestandigkeit in der
Warme. Fiir Kalt- und Warmpressen
06.1UP VIAPAL sowie zur Herstellung von UP-Beton  hoch 0,3 % C-101
303 UP-303/65 geeignet. Formteile entsprechen Typ  reaktiv 2,0 % CUROX M-300
DIN 1140. Zulassung vom Germanischen
Lloyd liegt vor. Harz ist zum Bau von
Heizolbehaltern zugelassen.

22-30 220, 30,5

Alle Harze sind auch in den Versandeinheiten IBC-Container (1.000 Liter) und Tankwagen (10.000 Liter) lieferbar.
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Lieferlibersicht Harze mit hochster Warme- und Chemikalienfestigkeit

Produkt- Kalthartung: Gelierzeit Packungs-
Artikel-Nr.  bezeichnung  Charakteristik Reaktivitdit Beschleuniger/Harter 20°C[min.]  groRen kg

Terephthal/Neopentylglykolharz mit hochster
Formbestandigkeit in der Warme. Chemika-
VIAPAL . ) > ) )
06.1UP745 lienresistent. Fiir Rohre, Profile und Beschich-
UP-745/56 ) ) )
tungen im Chemieanlagenbau. Formteile
entsprechen Typ DIN 1130.

mittel 0,3 % C-101

reaktiv 2,0 % CUROX M-300 18-28 210,30,5

HET-Saure/Neopentylglykolharz mit guter che-
VIAPAL mischetrTauinchkeit und Formbestandigkeit in
06.1UP797 UP-797/59 der Warme. Besonders resistent gegen Sauren
und Laugen. Flammhemmend nach ASTM
E-84-98. Formteile entsprechen Typ DIN 1130.

mittel 0,3 % C-101

reaktiv. 2,0 % CUROX M-300 o=l 220,30

Vinylesterharz auf Basis Epoxy-Novolak.

Fur Bauteile und Beschichtungen mit hochsten
Anforderungen an chemische und thermische
Bestandigkeit. Zulassung der BAM Berlin zur
Auskleidung von Tanks fiir Flug- und Otto-
kraftstoffe liegt vor. Zertifikat des Lloyds
Register of Shipping liegt vor.

Lieferiibersicht Harze mit flammhemmenden Eigenschaften

Produkt- Kalthartung: Gelierzeit  Packungs-
Artikel-Nr.  bezeichnung Charakteristik Reaktivitdit BKomponente/Harter 20°C[min.] groBen kg

06.1VUP VIAPAL
4652 VUP-4652/67

hoch 1,0 % CA-12

reaktiv 2,0 % CUROX M-100 1725 220,30

Polyester/Polyurethan Hybridharz, vor-

beschleunigt, styrolreduziert. Verarbei-

tung nur in Kombination mit Additol

VXT—§225/1 als B-Komponente sowie 8 % Additol VXT-
BP-Harterpulver.Rasche und schrumpf- hoch 6225/1

arme Aushartung. Frei von Halogenen reaktiv 20-25 250,30
und Antimontrioxid. Zur Herstellung
von selbstverléschenden Bauteilen fir
Schienenfahrzeuge im Handlaminier-
und Injektionsverfahren. Einstufung:
S4/SR2/ST2 nach DIN 5510 TI.2

06.1VUP VIAPAL
4786BT30  VUP-4786 BT/81-30
0,75 % BP-50-FT

Zulassungen

Germanischer Lloyd: Harze der Reihe H-13..., UP-242 BT, UP-242 BMT, UP-303, UP-746, VUP-4652
Zulassung flr den Bootsbau

BAM-Berlin: UP-303 Zulassung flr den Bau von Heizolbehaltern;
VUP-4652 Zulassung flir den Bau von Tanks zur Lagerung von Flugkraftstoffen und
Ottokraftstoffen

DIN 5510, TI. 2: VUP-4786 Zulassung fur den Einsatz in Schienenfahrzeugen (54, SR2, ST2)

DIN 4102-1: VUP-4786 + Flammschutzadditiv = schwerentflammbar (Baustoffklasse B1)

EU-Richtlinie

2002/72: Harze der Reihe H-13... sind flir Formteile, die in Kontakt mit Lebensmitteln gelangen,
geeignet.
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Lieferiibersicht Harze mit flexiblen Eigenschaften

Produkt- Kalthartung: Gelierzeit Packungs-
Artikel-Nr. bezeichnung  Charakteristik Reaktivitat Beschleuniger/Harter 20°C[min.] groRen kg

Isophthalsaureharz mit sehr hoher Bruch-

VIAPAL dehnung und Schlagzahigkeit. Als Zusatz ~ niedrig 0,3 % C-101 B
06.1UP130 UP-130/65 zum Fexibilisieren aller VIAPAL-Typen reaktiv 2,0 % CUROX M-300 10717 220,30,5
geeignet.
Lieferiibersicht GieBharze
Produkt- Kalthdrtung: Gelierzeit ~ Packungs-
Artikel-Nr. bezeichnung  Charakteristik Reaktivitdt Harterzugabe 20°C[min.] groRen kg

mittel
reaktiv

VIAPAL o-Phthalsaureharz, speziell vorbe-schleu-
06.1UP223 nigt und lichtstabilisiert. Zur

UP-223 BS/65 ur- 1,0 % CUROX M-100 20-30 220,30,5,1
Herstellung von glasklaren GieRkdrpern.

Lagerfahigkeit

Lagerfahigkeit: ca. 6 Monate

bei sachgemalier Lagerung.

VIAPAL Polyesterharze sind Produkte der
Surface Specialties Germany GmbH.
NORSODYNE Polyesterharze sind Produkte
der Cray Valley Kunstharze GmbH. Eisplastik aus GieRharz VIAPAL UP-223

Lieferiibersicht Festigkeitswerte des ausgeharteten Harzes

Produkt- Chemischer Zugfestigkeit ~ Biege-E-Modul  Schlagzahigkeit Bruch- maximaler
bezeichnung Aufbau N/mm? N/mm? kJ/m? dehnung % TG°C
UP-002 Orthophthal 40 4.000 6 2 110
UP-130 Isophthal 25 = 70 >60 <50
UP-242 Orthophthal 60 4.000 5 25 95
UP-303 Orthophthal 80 4.200 15 2 130
UP-745 Terephthal/NPG 50 4.000 8 2 180
UP-797 HET/NPG 50 3.900 7 2 160
VUP-4652 Vinylester 73 4.500 9 3 146
VUP-4714 Isophthal/NPG 62 3.400 14 2 19
VUP-4774 Terephthal 70 2.500 25 4 94
VUP-4779 Orthophthal 62 3.200 0. A. 26 123
VUP-4786 UP/PUR 30 8.000 3 04 110

Alle Harze sind auch in den Versandeinheiten IBC-Container (1.000 Liter) und Tankwagen (10.000 Liter) lieferbar.
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Harze
Polyesterharze fur den Formenbau

» OPTIMOLD Il — schrumpffreies Polyesterharz fiir den Formenbau

OPTIMOLD Il ist ein schrumpffreies Toolingharz fir
den GFK-Formenbau. Es wird hinter Gelcoat und
Pufferschichtlaminat zur Herstellung des tragenden
Laminats eingesetzt. Die spezielle Formulierung
gewahrleistet eine schrumpffreie Aushartung des
Laminats. Durch den Einsatz von OPTIMOLD Il erhalt
der Anwender dimensionsgenaue und verzugsfreie
Formen mit einer sehr hohen Warmefestigkeit. OPTI-
MOLD Il kann im Handlaminierverfahren mit pulver-
gebundener Textilglasmatte (z.B. Vetrotex M-123),
oder im Harz-Faserspritzen mit Spritzroving (z.B.
Vetrotex P-207) verarbeitet werden. Es impragniert
die Glasfaser sehr gut, so dass luftblasenfreie Lami-
nate leicht herzustellen sind.

Wirkungsweise von OPTIMOLD I

Bei der Hartung von Polyesterharzen tritt eine Verrin-
gerung des Volumens ein. Je nach Harztyp betragt sie
7-9% und wird als Hartungsschrumpf oder Volumen-
schwund bezeichnet. OPTIMOLD Il enthalt spezielle
thermoplastische Additive, die bei Erwarmung expan-
dieren. Sobald bei der Hartung des Laminats Warme
frei wird, dehnen sich diese Additive aus und kom-
pensieren den Schwund des Polyesterharzes. Diese
Expansion tritt bei OPTIMOLD Il bereits bei Tempera-
turen > 43°C ein. Somit ist OPTIMOLD Il auch bestens
fir Abformungen von temperaturempfindlichen

Modellwerkstoffen geeignet (z.B. Styrodur). Durch
die Laminatdicke und die Wahl des Harters kann die
freiwerdende Reaktionswarme (Exothermie) sehr
genau gesteuert werden. Unsere Anwendungstech-
nik hat eine Vielzahl von Harterrezepturen vorliegen.
Auf Wunsch konnen wir auch eine auf lhre speziellen
Anforderungen zugeschnittene Rezeptur erarbeiten.

Fordern Sie unsere ausfiihrlichen Beschreibungen
»Formenbau mit OPTIMOLD 11 und , Lange & Ritter
Tooling Systeme fiir den Formenbau“ an!

Lieferlibersicht OPTIMOLD II

Produktbe-
Artikel-Nr. zeichnung Charakteristik
06.60PTIMOLD ~ OPTIMOLD Il schrumpffreies Laminierharz
fir den GFK-Formenbau,
vorbeschleunigt, thixotropiert
54

Warmebestan- Harterzugabe Gelierzeit Packungs-
digkeit ISO-75 Standardrezeptur ~ 100g, 20°C groRen
140°C 1,5% CUROX M-300  15-20 Min. 250, 25
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