Harze
Spachtelmassen und Poliermittel

» Spachtelmassen + Poliermittel

Polyesterbasierte Spachtelmassen zum Nachbearbeiten, Reparieren, Fiillen und Kleben. Dazu Schleif- und Polier-
mittel zur Oberflachenbehandlung von Kunststoffteilen und Werkzeugen.

Lieferiibersicht Spachtelmassen

Produkt- erforderliche Dichte Topfzeit Packungs-
Artikel-Nr. bezeichnung  Harterzugabe Farbe g/cm? Min. groRen Eigenschaften

hochviskose Spachtelmasse mit sehr
guter Ziehfahigkeit fuir das Konturieren

MODELL-

15.70 SPACHTEL 2 % BP-50 rotbraun 1,2 10 2,5kg und Reparieren von Werkzeugmodellen;
zur Uberlackierung mit Feinspachtel
oder Spritzfiller abdecken
Fill- und Ziehspachtelmasse mit hoher

KK-PLAST 40; 5; Fallkraft; fir das Ausgleichen von Un-

1571 2 % BP- 1 4

Fillspachtel % BP-50 grau 8 2; 0,25 ebenheiten auf Blech, Holz, GFK, Beton;
nach 15 Min schon sehr gut schleifbar
Spachtelmasse mit Glasfaserzusatz; fir
tiefere Unebenheiten; wegen klebriger
V-11 Glasfaser- b - 29;5; ’
15.72 . ai;ta;er 2% BP-50 raeLljg 1,35 4 1 39052 Oberflache mit anderer Spachtelmasse
P 8 B abdecken; auf Blech KK-PLAST als Haft-
vermittler verwenden
LIGHTPLAST Spachtelmasse mit besonders niedrigem
15.74 Leicht- 2 % BP-50 altweil 0,7 10 0,7kg Gewicht; fur Leichtbau-Anwendung
spachtel geeignet
o Polyester-Klebemasse mit Glas-
KLEBEMASSE tlich-
15.76B 2 % MEKP o I,C 15 30;5;1kg  faser-Zusatz; fur reiffeste Verklebungen
Transparent weild
von GFK und Holz
besonders gut schleifbare Spachtelmas-
) se mit geringem Porenvolumen; zum
FEW F h- -
1577 i'e"fpac 2% BP-50 C;sgg 18 4 2;05kg  Fiillen von kleineren Unebenheiten,

Uberziehen von GFK-Laminaten, Ab-
decken von Fiillspachtelflachen

Spezialspachtelmasse fiir wasserbela-
stete GFK-Teile; Haftung nur auf Polyes-
NAUTOVOSS
15.78 2 % BP-50 grau 1,6 15 0,5kg teroberflache moglich; nicht mehr als
Bootsspachtel . )
1mm je Arbeitsgang auftragen; nach
3 h bearbeitbar

Lagerstabilitat: Polyester-Spachtel- und Klebemassen sind in verschlossener Lieferverpackung und bei kithler Lagerung
mindestens 6 Monate lagerfahig.
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Artikel-Nr. Produktbezeichnung Packungsgréen
15.01 KAWEPLAST Modelliermasse, graugrin, Industriequalitat 1,0 kg
15.02 GLANZWACHS 16 Hartwachs, beige, zum Polieren 0,85 kg
15.03A SCHWABBELSCHEIBE aus Baumwolle, 15 cm Durchmesser

15.03B SPANNDORN dazu, 8 mm Schaft

15V11 POLYGLANZ Poliercreme fuir matte Kunststoff-Oberflachen 0,5 kg
15.04A LARIT R10 universelle Schleif- und Polierpaste fiir Lacke, Kunststoffe, Metall 1,0 kg
15.04B LARIT R40 flussige Polieremulsion, fiir Hochglanzoberflachen, im Anschluss an R10 verwenden 2,5Itr

Reparatur beschidigter Karosserieteile

Auf stark angerosteten und diinn gewordenen nicht-
tragenden Karosserieteilen verstarkt Glasfaserspachtel
das geschwachte Material. Zuerst Flllspachtel dinn als
Haftbriicke auf die angeschliffene Reparaturstelle aufzie-
hen, Faserspachtel auftragen, mit PE-Folie abdecken und
glattstreichen, um eine gute Oberflache zu erzielen.
Reparatur durchgerosteter Blechteile

Bei groleren Durchrostungen verwendet man die 225 g/
m?*-Glasfasermatte, die mit Reparaturharz VIAPAL UP-201
getrankt wird. Untergrund der Reparaturstelle sorgfaltig
anschleifen und reinigen. Filllspachtel diinn als Haftbriicke
auf die Reparaturrander aufziehen. MattengroRe mit der
Hand zureil3en und Kontaktflache mit Reparaturharz an-
feuchten. Mit einem Pinsel die Matte auf einem Stiick PE-
Folie vortranken und die Folie mit der durchtrankten Matte
umgekehrt auf die Reparaturstelle auflegen und glattstrei-
chen. Bei groRerem Spalt die Folie von hinten tber den
Spalt kleben, damit die Matte nicht durchgedriickt wird.
Folie nach 20-30 Minuten abziehen.

Beulen in Metall beseitigen

Flllspachtel gleicht Beulen aus. Bei Normaltemperatur ist
er nach 15 Minuten schleifbar (Zeit- und Arbeitsaufwand
sehr gering). Ein porenarmer Feinspachtel verbessert die
Oberflache. Das zusatzliche Abdecken mit PE-Folie ergibt
sogar eine glanzende Oberflache.

Vorbehandlung von Untergriinden

Bei Arbeiten auf Metalluntergrund vorher die Oberflache
entfetten, entrosten und grob anschleifen. Altlacke nur
bei Thermoplast- und Nitrozellulose-Lacken restlos entfer-
nen. Auch auf GFK-Untergrund anschleifen.
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Verarbeitungstemperatur

Spachtel- und Klebemassen auf Cobaltbeschleuniger-Basis
(die mit MEKP-Harter versetzt werden) benétigen eine
Verarbeitungs-(Raum- und Harz-) Temperatur von mind.
18°C. Durchhartezeit ca. 2 -3 Stunden. Die Masse ist
durchgehartet, wenn sie keinen Geruch mehr abgibt. Bei
aminvorbeschleunigten Harzen und Massen (mit BP-Har-
tung) ist die Verarbeitung schon ab 15°C moglich. Sie harten
schneller durch — bei Normaltemperatur meistens schon in
20-30 Minuten. Aminvorbeschleunigte Spachtel harten an
der Oberflache klebefrei aus, wahrend cobaltbeschleu-
nigte Harze noch langere Zeit klebrig bleiben. Sie missen
mit PE-Folie abgedeckt oder mit einem Feinspachtel
uberzogen werden. Bei allen Produkten behindert Luft-
feuchtigkeit die Trocknung. Raumwarme verkiirzt die Topf-
zeit. Warmezufuhr beschleunigt das Durchharten.
Uberlackierbarkeit

FUll- und Glasfaserspachtel lassen sich mit allen handels-
ublichen Lacksystemen Uberlackieren. Um vorhandene
Poren zu schlielen, empfiehlt es sich, eine Schicht
Feinspachtel aufzubringen. Fill- und Feinspachtel sind

bis 100°C, Glasfaserspachtel bis 85°C einbrennfest.
Nachschleifen

Fein- und Fullspachtel kdnnen mit Schwingschleifer oder
von Hand, trocken oder nass, geschliffen werden (zum
Vorschleifen Kérnung 80-100, zum Nachschleifen Kor-
nung 150-180, Feinspachtel Kdrnung 400-500 nass).

Die Angaben in diesem Kapitel informieren iiber
Produkte und ihre Anwendungsmaoglichkeiten. Sie
sichern nicht bestimmte Eigenschaften der Produkte
oder deren Eignung fiir einen bestimmten Zweck zu.
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